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Contacts

Ludovic LORILLARD
Pôle ATEN

02 31 95 42 00
llorillard@pole-aten.fr

René ROBICHON
Centre des Technologies Nouvelles

02 31 46 25 20
robichon@ctn.asso.fr

Gérard DURAND

Lycée Dumont d’Urville
02 31 95 98 05
gerard.durand@ac-caen.fr
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Organisateurs

www.pole-aten.fr

www.ctn.asso.fr

www.etab.ac-caen.fr/DUMONT

Partenaires techniques et Financiers



Contexte
Aujourd’hui, pour que les entreprises restent compétitives en terme de coûts, délais 

et qualité, les données techniques de production doivent circuler rapidement, en toute 

sécurité et de manière globale : des clients aux fournisseurs en passant par les différentes 

fonctions (conception, méthodes, production, contrôle...).

Avec l’incompatibilité de certains équipements et la multiplication des saisies, ces 

échanges d’information sont complexes, sources d’erreurs et de pertes de temps.

Pour y remédier, les entreprises cherchent à mettre en place une chaîne numérique, 

c’est-à-dire, organisent numériquement les process avec un ensemble de logiciels et 

d’équipements communicants.

Pour l’usinage de pièces unitaires ou de petites séries, des technologiques adaptées 

existent et permettent d’éviter les doubles saisies et les erreurs, de sécuriser les 

informations, de diminuer les temps de préparation, d’augmenter les temps d’usinage, 

de mieux exploiter les équipements et de centraliser les compétences dans une fonction 

méthodes.

Objectifs
Connaître les enjeux de la chaîne numérique.

Comprendre les différentes solutions technologiques : logiciel de Fabrication Assistée 

par Ordinateur (FAO), post-processeur, outil de programmation conversationnel de 

commande numérique…

Rencontrer et échanger avec les exposants (éditeurs de FAO et constructeurs de 

machines-outils) et les participants.

Assister à des démonstrations.

Public
Les entreprises de mécanique spécialisées dans l’usinage de pièces unitaires

ou de petites séries.

Le Pôle ATEN*, le Centre des Technologies Nouvelles, et le Lycée 

Dumont D’Urville s’associent pour organiser une journée technique 

le 18 octobre 2007 à Caen afi n de présenter le concept de la chaîne 

numérique, outil de compétitivité pour les entreprises d’usinage de 

pièces unitaires ou de petites séries.

J O U R N É E  T E C H N I Q U E

Usiner vite et bien

9h30 Accueil des participants et présentation de la journée

 Ludovic LORILLARD, chargé de mission, Pôle ATEN*

10h00 Présentation de la chaîne numérique 
 FAO ou programmation conversationnelle ?
 La chaîne numérique : solution idéale ?
 Présentation de l’offre technologique des éditeurs
 et constructeurs
 René ROBICHON, chargé de mission, CTN,

 Gérard DURAND, enseignant, lycée Dumont d’Urville

11h00  Table ronde des pratiques avec des témoignages

d’artisans et industriels 

 David DUPONT, responsable de production, AXE MECA

 Loïc DANNEVILLE, gérant, SOFAME

 Imad ABBAS, directeur, PITM*

11h45 Etude de cas

 Un exemple de chaîne numérique

12h00 Buffet

13H/18H00 Expositions et démonstrations 

 Démonstrations d’usinage
 Réalisation de la même pièce avec une chaîne numérique
 complète et avec une programmation au pied de la machine

 Démonstrations de logiciels de FAO
 Présentation de l’offre des constructeurs de machines
 et de commandes numériques

 Exposants :

 CMOF Centre Machines-outils France (machines WAGNER)
 Concepts infographiques (logiciels S4X/EDGECAM)
 DELCAM (logiciels Power Solution)
 E.TECHNOLOGY (logiciels ESPRIT)
 Mikron Agie Charmilles (machines MIKRON)
 Missler Software (logiciels TOPSOLID’CAM, GOELAN)
 SECO (environnement machine)
 Siemens (commandes numériques SINUMERIK, conversationnels SHOP)
 Vero International Software (logiciels VISI)
 YP Technologie (logiciels MASTERCAM)
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Fonction : ...........................................................................................................................................................Em
ail : ................................................................................................................................................................................................. 

Entreprise ou organism
e : ...............................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

A
dresse : ......................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................

Tél : ...................................................................................................................Fax : .....................................................................................................W
eb : ...........................................................................................................................................
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LA CHAINE NUMÉRIQUE POUR L’USINAGE DE PIÈCES UNITAIRES ET DE PETITES SÉRIES

* Le Pôle ATEN, service de la Chambre Régionale de Métiers et de l’Artisanat de Basse Normandie, 
est le pôle d’innovation national de l’artisanat dédié aux technologies numériques. Le PITM est le pôle 
d’innovation dédié au travail des métaux. 
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